Si le métier n'est pas munl d'un ensouple
ourdlssoir, fixer 1'allonge en toile &
I'ensouple arridre avec les brogquettes

et suivre les Instructions suivantes pour
les deux ensouples.

#t% §i le métier est muni d'un ensou-
ple ourdissoir, fixer les rateaux

(en suivant les instructions four-

nies avec |'ensouple ourdlissoir)
et faire les opérations suivantes
sur |'ensouple avant seulement.

Insérer une barre de fer dans la bordure
de 1'allonge en toile.

Pour les métiers de h5'" (115 cm)

touper la corde de 5 verges (4,5 m) en
deux. Se servir de cette demi-corde
pour lacer la barre de fer de 1'allonge
3 une seconde barre de fer. Cette
seconde barre de fer servira » attacher
les flls de chaflne.

Pour les métiers de 60" (150 cm)

Se servir d'une corde de 5 verges
(4,5 m) pour lacer la barre de fer de
1'allonge 4 une seconde barre de fer.
Cette seconde barre de fer servira a
attacher les fils de chalne.

(Voir "OURDIR E7 TISSER", page 58)
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If the loom is not equipped with a
sectional warp beam, affix the apron
to the warp beam with the tacks and
do the following procedures on the
warp and cloth beams.

wxt |f the loom |s equipped with
8 sectional warp beam, affix
the rake-1lke pieces (following
the Instructions supplied with
the sectional warp beam) and
do the following instructions
on the cloth beam only.

Insert & warp rod into the apron border.

For the 45" (115-cm) looms

Cut the 5-yard (4,5 m) cord In half.
Use one half of the cord to lace

the apron warp rod to a second warp
rod. This second warp rod will be
used to attach warp threads.

For the 60" (150-cm) looms

Use a 5-yard (4,5 m) cord to lace the
apron warp rod to a second warp rod.

This second warp rod will be used to
attach warp threads.

(Sce "WARP AND WEAVE”, page 56)
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SCREW EYES FOR LEASE STICKS

OEILLETS POUR BAGUETTES D'ENCROIX
For any replacement part, please . Qe N A e ——— ——

Pour t.ute pigce Je réparation, nous
contact your local dealer.

vous cunseillons Je consulter votre
agent local.

Prece: pbu KIT

2 guide . de contremarches

2 barrc .ux non veinis

support dec bricottcaux

2 tiges
(- mouss::l:s)

k bricoticaux (maroussets)

| sac de boulons, cordes et douilles E— 3

KIT PARTS

2 lag dividers

2 jack axle rods

4 Jacks

1 hardware bag

o
; f trous & chague bout des baguettes
2 unvarnished wooden bars i d'encroix et en attachant les
¥ extrémicés de ces cordes aux
oelllets et au porte-fils E, les
H

Fixer les oeillets A aux trous &
I*intérieur des montants centre B.

En passant une corde C dans les

baguettes d'encrolx pourront étre

maintenues 4 une hauteur et une
distance pratiques pour |'enfilage.

(Fig. 10)

Affix screw eyes A to the holes
inside middle posts 8.

By passing a string C

holes at each end of the lease
sticks D and by tying these strings
Lo Che screw eyes und o thread beam
E, the lease sticks will be held at
the right height and distance for
easy threading. (Fig. 10)
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PLIAGE QU ENROULEMENT:

Relacher le
frein o pressant lu peédale de frein
Aet e la fixant a 1'aide du petit
taquet s. (Fig. 9)

TI1SSAG: :
Pour avancer la piéce,
presser légérement la pedale de frein
A et tourner l'enwouple C en méme
temps. Laisser revenir lu pédale a
sa posiiion nortsle et tourner I'en<
souple wvant jusqu'a ce que la pigce
soit tendue. Si la tension est Lrop
forte, peser légérement sur la pedale
Jusqu'a e que le tension désirée
soit obienue. (Fig. 9)

ENTRET It N:
Voir "OURDIR ET TISSER"

a la paye 89.

BEAMING:

the brake treedle A and locking It down
with catch B. (Fig. 9)

WEAVING:
To advance the warp, depress

breke treadle A and turn cloth beam C
at the same time. Then, release brake
treadle A (engaging the brake) and
advance the cloth beam until the next
notch in the ratcher gear is reached.
If this is too much tension, gently
depress the brake treadle wntil the
desired tension Is obtained. (Fig. 9)

UPKEEP:
See "WARP AND WEAVE", page B87.

Release the brake by depressing

Fixer les guides de contremarches A et B
3 la planche centrale C & 1'aide de
quatre vis & téte ronde No 14 de 2"

(50 mm).

(Fig. 1)

Fig. 1

Using four 2" (50 mm) round-headed
screws No 14, affix lam dividers A
and B to central cross-member C.

(Fig. 1)




les contremarches A entre les
barrc.ux des guides de contremarches
B et [ en commengant par |'avant,
(Fig. 2)

Place:

NOTE:

La face dus contromurches ayunt
geule ont deux vcillets Jdoit étre sur

le Jes.ua 2t le bunt des contremarches
ayan: .n trou peved de part en part doit
atre 1 Jauchd,

Install lams A between the cross-bars
of lam dividers B and C, starting at
the front. (Fig. 2)

NOTE:
The upper side of the lam only has
two screw eyes and the hole at the end of
the lam must be on the left-hand side.

ort A au levier B rout
le € le plus haut possible.

Accrocher le ress
en levant la peda

(Fig.8)
Visser le ressort & fond,

AJUSTEMENT DU FREIN:

Relacher le frein en
pressant la pédale de frein Cet en la
fixant 4 |'aide du taquet DO. L'ensouple
arriére doit alors pouvoir tourner libre-
ment sans que le cercle de frein solt trop
ldche. Si la tension est trop grande,
dévisser légérement |'ecrou=-paplllon et
ensuite le tendeur de cable E. Si la ten=
sion est trop falble, visser légarement le
tendeur E et ensuite |*écrou-papillon.

BRAKE ADJUSTHMENT:

Raise brake treadle C as high as possible
then hook spring A to lever B. (Fig.8)

Ensure that the screw supporting the
spring Is secure.

Release the brake by
depressing treadle C and locking it down
with catch D. The warp beam should turn
freely bul the brake circle should not be
too slack. If the tension is too great,
unscrew the wing nut slightly and then
loosen turnbuckle E. If the tension is
too slack, tighten turnbuckle slightly
and then the wing nut.

|
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Glisser les barreaux non vernis A sur
les tra.:rses supéricures B et C et
sous l¢ Lout des marmoussers D,

(Fig. %) ’

Les barr:aux permettent de bloquer
les mariuussets pour |'installation
des cadr-s 3 lames et également pour
le passa e en lane~. |ls Jdevront

étre enl.:vés aprés ces deux opérations.

Slide the unvarnished wooden bars A
onto the upper cross-members B and C
and under both ends of jacks D.
(Fig. 5)

The wooden bars are used to lock the
jack set during the installation of
the harness frames and also while
threading. They must be removed
after these two procedures have been
completed.

Faire |'opération suivante cadre a
lames par cadre a lames.

Relier les cadres a lames A aux mar-
moussets B avec les cordes C (celles
dont les deux extrémités sont termi-
nées par une boucle). (Fig. 6)

The following operution must be done on
one harness frame uat a time.

Connect harness frames A to jacks B,
using cords C (those with a loop at
both ends). (Fig. &)



Relier les contremarches £ aux marmous=
sets & avec les cordes D (celles qui
sont terminées ¢ wn bout par un crochet
en § .t & )'autre bout par une chalne).
(Fig. 7)

Il faut que chaque contremarche solt
exacloment sous son cadre a lames
corre:-pondant.

La curde rellant les contremarches aux
Matiu.usels doit posser a l'arriére du
cadre & lames correspondant. |1 y
aura unc une corde entre chaque
cadre 3 lames,

L'eaticmité de ls corde se
terminusnt par un crochet
en S uuil éLre accro=
chee & la contreanar=

che i l'autre eatré=
mite (.e terminant

par uue chaine)

doitl cire accro-

chée w. marmous-

set.

Fig. 7

La hout.ur des cudies & lumes peul etre
ajustéc en utilisont la maille de chalne
correspondant 3 lu houteur désirée.

L

Connect lams E to jacks B, using cords
D (those having an S-shaped hook at one
end and a chain at the other). (Fig. 7)

CROCHET EN S
l S=SHAPED HOOK

Each lam must be directly
under its corresponding
harness frame.

The cord connecting the lams to the
jacks must be passed behind its corres=
ponding harness frame. Thus there will be
a cord between each harness frame.

The cord end with - the S-shaped hook must be

hooked to the lam and the other end (with
the chain) must be hooked to the jack.
The harness height may be adjusted by
using the chain link corresponding to

the desired height.

Install jacks A, wooden spacers B, and
Fig. 3 3/8" (10 mm) stcel washers on metal
’ jack axle rods C. (Fig. 3)

Start with a short wooden spacer, then

‘E:h four jacks with & stecl washer belween

% 3 each of them, and finish with four
= : long wooden spacers. (Fig. 3)
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Installer les
marmoussets A ainsi
que les douilles de bois

B et les rondelles d'acier
3/8" (10 mm) sur les tiges de -3
metal C. (Fig. 3)

Commencer par une courte douille de
bois, puls les quatre marmoussels avec
une rondelle d'acier entre chacun et
terminer par quatre longues douilles de
bois. (Fig. 3)

Installer cet ensemble de marmoussets sur H
les traverses supéricures D et E en Insé- d
rant le bout des tiges de fer dans les
coches des traverses. Les marmous=
sets doivent étre vers |'avant

du métier et les quatre lon=
gues douilles de bois
vers l'arriére.

(Fig. 4)

Place the jack set on upper

ing the ends of the metal Jack
rods into the notches of the cross=
members. The jacks must be in front
and the four lonyg wooden spacers at the

*Fig. & back. (Fig. 4)

cross=members D and E by insert=



