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Pour toute pléce de réparation,
nous vous consefllons de consulter
votre agent local.

For any replacement part, please
contact your local dealer.

BOITE Mo 1 BOX Mo 1
PARTIE AVANT FRONT SECTION
- = =i
| patte avant droite 1 front post (right-h. side)
—
L= - I

1 front post (left-h. side)

1 traverse supérieure droite 1 upper cross-member {right=h. side)
1 traverse supérieure gauche 1 upper cross=member (leff=h. side)
I traverse inférieure droite 1 lower crost-pember (right=h. side)
I traverse inférievre gauche | lower cross=member [left=h. side)
a——————3
I bascule de frein I brake lever
. S

-

tendeur de cBhle

broche reliant pédale et bascule

=

| wire (to be put between treadie
and lever)

I turnbuckle






BOITE Ho 2
PIECES D'ASSEMBLAGE

BOX No 2
BEAM AMD BATTEN PARTS

P

Lo -

-Dia

I traverss de p.f_.;qu‘uer

1 front cross=member

| ensouple avant

ensouple arridre

semelle du battant

it F d
I cloth beam
F r i
I
1
! warp beam
I batten sley (with shuttle race)
{avec glissoire 3 navette)

F_'__

jiox

chapeau du battant

| batten handtree

st |

poitrinidres

2 breast beams

- t._._..__._mE:'

Epée gauvche

1 left-h. side sword

g

P— ]

ipee droite

Tevier & main

ac de boulons ﬂ
T —

Tlenge en toile pour
nsouple avant

1 right=h, side sword

(E: | take-up motion handle

| hardware bag

| warp beam aspron



BOITE Mo 3 BOK Wo 3

EQUIPEMENT EQUIPHERT
(TR -
1 manivelle W I crank
12 cordes & pédale ﬂ 12 treadle cords

| erecher & fil == | threading hook

| clef en aluminium e [ I aluminium wrerch

75 broquettes " 75 tacks

1 tournevis E?W 1 screwdriver
1 navette @ 1 shuttle

Paguet(s) de G00 aiguilles Heddles (in bundles oy
Quanticé - Quantity
m 70 cm 1 am
a0 em 2 36"
115 cm 2 Lgn
150 cm 3 o
Paquet{s) de 100 aiguilies Heddles (in bundles of
L 2s Quantité = Quantity
7¢ em 1 a7
90 em o 3"
115 em 2 Lgr
150 cm ] 60"
Corde{s) de coton m Cetton cording
5 vg (4.5 m) Eyd  (4,5m
Quantité = Quantity
70 em, 90 em et 115 cm 1 7', 368" and k5"
150 cm 2 o't

b6 erochets & pédale -=—% & treadle hooks

et 0 |
2 baguettes d'encroix % lease sticks
L barres de fer rond L warp rods

fos 12 peusfpo (47,2 peus/10 em) Reed-12 dents/inch (47.2

'l'l}lur;'lt YOURDIA ET TISSER" Book -"WaRF AND WEAVE"
par Robert Leclere by Robert Leclerc



ASSEMELAGE

Enlever les cordes er le ruban

adhésif qui retiennent les
pidces ensemble.

Fig. 1
ECR0U

Insérer le tenon de la traverse
supérigure droite & (avec cli=
quets E] et le tenon de la tra-
verse inférieure draite B [avec
pédale de frein F) dans les
morte.ses de la patte avant
droite € {avec support de levier
n).

Fixer & |'alde de boulons 3/B"
X5 (10 mm X 127 mm), de ron=
delles et d'&crous. (Fig. 7]

More: Cliguets E er pedale de
frein F doivent 8tre du
miima cOté gue le support
de levier D.

Les faces imprimées doi-
went &rre Sous les tra-
veries.

ASSEMILY

Remowve shipping strings and tape
holding all pieces tegechar.

Insert the tenon of the right-hand
side upper cross-member A (with
ratchet pawls E) and the tenon of
the right-hand side lower cross-
member B (with treadle F} inte
the martises of the right-hand
side front post € [with handle
support D).

Use 3/8" X 5" (10 mm X 127 mm)

bolts, washers, and square

nuts, [Fia. 7}

Note: RAatchet pawls E and brake
treadle F must be on the
same side as the handle
support D.

Printed faces must be to
the wunderside,



*r le tenon de la traverse
sure gauche A (le tenon

i éloigné du taguet dien-
D) dans la mortaise su-
e de la patte awvant

c. (Fig,

ensuite le tencn de la
» inférieure gauche B
an le plus &laigné du
iervant & Fixer |'épée)
mortaise inférigure du
awant gauche C. Les
primies delwvent Etre
traverses, (Fig, 2]

1'aide de boulons 378
ma X 127 mm), de ron-
: d*écrous. [Fig, f)

Insert the tenon of the left-
hand side upper cross-member A
(the tenon furthest from the
beam latch B} into the upper
mortise of the lefr-hand side
front post C. [F{'a.- )

Then insert the tenon of the
feft-hand side lower cross-
member B {the tenon furthest
from the small hole E)} into
the lower mortise of the left-
hand side front post € with
printed faces to the underside.

LFig, 21

Use 378" X § (10 mm X 127 mm)
bolts, washers, &nd nuts.

(Fig. 2)



Insert the tenons of the front

erosi-member A into the lower
mortises of the front posts

B and C. [Fig. 3]

~er les tenons de la traverse
fdalier A dans les mortaises au

les pattes avant B et C. (Fig. 3)



Kow, join the front section te
the main section by inserting

the tenons of the cross-members
E i A, B, €, .:Imd D inte the mortises
| | of the main posts F and F.

sembler maintenant fa section
ant du métier & fa section
ntrale en insérant les tenons
s traverses A, B, C et D dans
5 myrtalses des deux montants
itraux E et F. [Fig. 41




goULON 10 mm X 152 mm

RONDELLE ¥ mm
WASHER 987

ECROU 10mm \»\‘ \fw' fr«;si___ T .

'H
NUT ‘\ﬁ \E/_'{/_'ﬂa-.ﬂ—lnh g

BLULCN TZmm X 1""’I‘I“f"

BOLT 3£"x 5"

=i 73 X D Fid. &
Renverser le métier sur sa partie For the next following Instructions,
avant et déplier la partie arrig- lay the loom on its front and

re. |Fig. §) unfold the back part. [Fig. 5
Fixer la traverse de pédalier A Using 3/8" X §" (10 mm X 127 mm)
aux patres avant B et C & |'aide bolts, washers, and nuts, affix
de 2 boulons 376 X 5 (10 mm X the front cross=member & to the
127 mm), de rondelles et d'écrous. front posts B and €. |Fig. 5}
[Fig. 5)

Fizer les montants centrawx D &t Using 378" X 6" (10 mm X 162 mm)
E @ux traverses F, G, H et | & bolts, washers, and nuts, affix
I"aide de 4 boulons 3/8" X &% the main posts D and E te the

(10 mm X 152 mm), de rondelles front cross-members F, G, H, and |.

et d'écrous. [Fig. 5] [Fig. 5]



Insérer dans la traverse de peda- Insert the two 5716 X 24"

lier A les deux boulons 234" X G/16" {7 mm X 63 mm) balts in the
(7 om X 63 mm), La téte des bou- front cross-member A. The
lTons doit Etre sous le métier. bolt heads must be under the
Faites entrer les boulons 3 1'aide loom and hasmered in snugly
d'um marteau Jusgu'd ce que la to the crass=member, [.Fvbs‘ 3]

téte des boulons appuie sur la
traverse. (Fig. 8]

BOULON  7rmm X G3mm

BOLT 5hg"x 2 ]}"2“&_{’ i

Taurner maintenant le sdrier sur Raw, the loos must be turned
son Sens normal. right side up.

11



{ 7 ECROL 7.rmm

alier A sur la tra-
sfrant les boulons

¢ B dans les trous

du pedalier A,

écrous carrés §5SLaY
> pas utiliser de
g. 7|

or NUT 56"

The belts in the front cross-
member B are then Inserted
inte the holes af the treadle
set supports A,

Uste S5/16'" (7 mm) square nuts
with no washers, (Fig. 7|



Using lag boles 13" (38 mm) long,
affix the swords A and B to the outer
sides of the front lower eross-members

€ and D. [Fig. §)

Place a washer 5716" (7 mm) between
sword fitcings and cross-members.

g

: Do not tighten the lag bolts
| too much as the batien must
moove easily.

r.’,f

ei épées
4 1l'extérieur

verses inférieu=- .
ant] C et D & l'aide S AMME

-fonds 13" (38 mm) de long. "‘T:EQ::__:E ;}%ﬁ
des rondelles G/IE" (T mm] entre ;

-ures des &pfes et les traverses. TIRE-FONDS 38 i m
: pas trop serrer les boulons pour LAG EDLT 1 ])2

e les épées soient Facilement
ibiles,




Insert the end of the clath beam A
{the same side a3 the ratchet gear B)
inte the take=up mation handle €.

Jpen the beam latehes D and D' and
place the beam ends in the slots
E and E' of the front upper cross-
members F and G. [Fig. 9]

Mote: The ratchet gear B must be
at the right=-hand side and
L the ratchet pawls H must be
1ifred up.

Iasérer le bout de 1'enscuple avant A
{du cote du tourillon denteles B) dans
la poignée de bois C.

Aprds mvair ouvert les taguets d'ensou- |
ple D et D', placer 1'enscuple A dans

les ouvertures E et E' des ifraverses

supérieures [avant] F et G. (Fig. 9l

Note: Le tourillen dencele B doic Etre

du ebeé droit et les eliquets H
doivent &tre relevés,



Using S5/16" X 23" (7 mm X 63 mm) bolis,
washers, and square nuts, affix the
batten sley A (with shuttle race) to th
swards € and D.

Then, wsing SC16" X 23" (7 mm X 63 mm)

i AP 3 . bolts, washers, and wing nuts, affix
ECROU-PAPILLON 7mm the batten handtree B to the swords C

WING NUT 5;15’;. and 0. ([Flg. 10)

[ /
\___ECROU CARRE 7mm
SQUARE NUT S43™

-

(]

RONDELLE 7mm
3 ) S -
~_  WASHER 3G ;

BOULOW 7Tmm %63 mm
BOLT Shg” x2152”

Ft'F:m_-r la sems]lle du battant A ﬁﬂ""
avec glissoire & navette) aux Fia. 10
Eptes C et D 3 1'aide de boulaons 8.
A1 X 24" (Jem X 63 mm), de rondelles

et d'écrous carrés.

Finer ensuite le chapeau du battant B
aux épées C et 0 & 1'aide de boulons
SA1E" X 23" (7 mm X €3 mm), de ron-
delles et d'&crous-papillons, [Fig. 10)



Plazer le ros A entre le chapeau
B et la semelle C du battant.
{En dévissant les Ecrous-papil-
lors, le ehapeav du battant peut
glisser verticalement dans les
rainures des &pdes.)

Coincer sollidement le ros et
resserrer les écrous=papillons,
{Fig. 11}

Flace the read A between the
batten handiree B and the batten
sley C. (When the wing nuts are
loose, the batten can slide
vertically in the sword slots.)

The reed must then be secured
between the batten sley and
handtree, tightening the wing
nuts. [Fig. 11)

5i le battant ne porte pas également

sur les pare-chocs, desserrer les
boulons de la semslle et du chapeau

fu battant et forcer le battant dans
Resser-

le sens o 1 ne porte pas.
-gr bles boulens une fois le& touwt

'apiosb.

If the batten does not touch

the tws bumpers equally, loosen
the bolts of the batten sley and
batten handtree and exert prefsure
an the batten centering it in its

proper place. Tighten the bolts

again.



Affix the breast beam & to the fron
posts B and C by inserting the stee
studs of the front posts into the

holes of the breast beam. (Fig, 1I)

Follew the same procedure for the ba
breast beam.

Finer wne poitrinidre A aux pattes

avant B et L.

[Fig. 1]

Faire la m8m= opération & T'arridre

ju mérier.



¥is no. 12

— 1&" (40 mv)

_f

Fig, 13

Dévisser chacunes des deux vis B cdre
ronde no.: 12 - 14" (40 mm) de long sur
le dessus des montants centres B et C,
puils, fixer la tablette A & 1"aide de
ces deux mEmes vis, (Fig. 13)

Screw No, 12

A

Unscrew each of the two 13" (&0 ==
round-headed screws ne.! 12 en top
of midfle poscs B and C, then aifi:
shelf A with the same two BcTews.
(Fiz. 13}



FREIN & FRICTION
FREIN & FRICTIVE

v g
vie Nol2, 1 ]/g y TR
Screw (}Bmm)

Dévisser la vis qui est au bas du
renfort de frein A.

Placer le bout du levier B [le
bout qui & le plus petit trou)
sous le renfort A et reviiser la
vis. [Fig. 14]

FRICTION BRAKE

Remove the screw located at the
botrom of the brake strenghtening
piece A.

Put the end of the lever B (the en
with the small hole) under the
strenghtening plece A and replace
the screw. [Fig. 14}



‘acher le tendeur de c3ble C
:Bble de frein D.

‘ar Tes extrémités de 1'en=
le E dans les coches des
es arrigre. (Fig. I5]

Unhogk tuernbuckle € from brake
wire 0.

Insert the ends of warp beam E
inte the grooves of the back

posts. Close the latches.
[Fig. 15}



Enrouler le clble de frein D
autour du tourillon 3 frein
de 1'ensouple arridre E, de
1"arriégre vers 1'avant, pour
3f tours. (11 doit

y avoir b tours

sur Te des-

sus et 3

tours Sous

le tourillon.)

Coil brake wire D around the
brake drum of warp beam E,
from the back to the front,
for 33 turns. (There should
be b turns above and 3 turns
under the brake drum,

[Fia. 14)

HOTE:

The length of the turn=-

i buckle is factory adjusted;
Fia. T1é] howewver, if the tension is
too great, unscrew the wing
nut slightly and then the
the turnbuckle;
e if the tension
T D is too alack,
oh screw the turn=
¥ buckle slightly
o and then the
! wing nut.
o
\—c
Ve W
E: ‘ \i' X
Le tendeur de clble \ W
aJusté a 1'usine et dofit ,"i ‘:“Q
r Fink tel que regu. Si ="|':'L:"“--.,, =
efais la tension est trop L ‘Lt 3\
de, deévisser légdrement le 5 lﬁ“\.‘
llon et ensulte le tendeur; t h 1
A tension n'est pas asiez Fig. 16

g, visser légirement le
ur et ensuite le papillon.



Using the metal rod €, join
treadle A 1o lever 8.

Flirst, insert the L-shaped end

of the metal rod € into the lewver
B and then insert the other end
of this metal rod into the
treadle while the treadle is
depressed. ([Fdg. 17)

deindre 1a pedale A au levier B
4 1'aide de la tige de fer €.
Entrer d'abord |'extrémité en L
de la tige de fer dans le levier
et ensuite l'autre extrémitd de
la tige dans 15 pédale aprés
avelr pressé sur la padale.

(Fig, 171



Raise the brake treadle A
&5 high as possible then
hook spring C to the lever B,

Ensure that the Spring is
securely serewed to the
Cross-membar,

[Fig. 18)

Accrocher |e Fessort C ay
levier B teut en levant
la pédale 4 1a Plus haut
Possible,

Visser le Fessort 3 fond,
{Fig., 18)



PLIAGE QU ENRQULEMENT: Felicher le
frein en pressant sur 1a pedale de
frein A et 2n la Fixent & 1'aide
du petit taguet B,

TISSAGE: Pour avancer la pidce,
presser légérement sur la pédale
de frein & et tourner {'enscuple
avant € en mime temps. Laisser
revenir la pedale & sa position
nermale et tourner I'epsouple
Bvant jusqu'd ce gque la pidce
50it tendue. Si la pressicn est
forte, peser lSgérement sur la
pédale jusqu'3 ce gque vous obteniez
la tension désirée.

ENTRETIEN: woir "QURDIR
ET TISSER" & 1a page B5.

A

BEAHING: Relezse the brake by
depressing treadle A and lecking
it down with cateh B,

WEAVING: To advance the wWarp,
depress brake treadle A and
turn the cloth beam [ at the
samg time, Then, relesse the
treadle A and keep turning the
cloth besm until the next notch
in the ratchet gear is reached.
If this is tes much tension,
gently depress the brake treadle
wnpil the desired teasion is
obtalned.

UFKEEP: see "'WARF AND WEAWE™
on page B7.

Fig. 19




DEILLETS POUR BAGUETTES D'EHCROIX SCREW EYES FOR LEASE STICKS

Affix screw eyes A to the holes
inside middle posts B.

By threading a string C through the
holes at each slde of the lesse
sticks D and by tying the strings
to the screw eyes and te the thread
beam E, the lease sticks will be
held at the right height and
distance for easy threading.

[Fig. 20)

s

‘EH h,h‘
N
/\

Fixer les oeillets A aux trous 3 I
1"intérieur des montants centre B. !

En passant une corde C dans les

trous 8 chague bout des baguettes Fig. 20
d'encroix D et en attachant les

extrémités de ces cordes aux oeillets

et au porte-flls E, les baguettes

d'encroix pourront Etre maintenues

& une hsuteur et une distance prati=-

ques pour l'enfilage. [Fig. 2]



5 le métier n'est pas muni d'un ensouple
ourdissair, fixer 1'allonge en toile &
1'ensouple arridre avec les broquattes

et sulvre les Imnstructions suivantes pour
les deux ensouples,

ahe 5§ Jg métier est muni d'un ensou-
ple ourdissair, fixer les rlteaux

{en suivany les instruections four-

nies avec |'ensouple surdisseir)
et faire les opérations swivantes
sur |'ensouple avant seuwlement.

Insérer une barre de fer dans la bordure
de l'allenge en toile.

Pour les métiers de 27", 36" ep 459
170, 90 et 115 cm)

Covper la corde de 5 verges (4,5 m} en
deux, Se servir de cette demi-corde
pour lacer la barre de fer de 1'allenge
3 wne seconde barre de fer. Cette
seconde barre de fer servira 3 attacher
les fils de chafne.

Pour les métiers de 50" (150 cm)

5e servir d'une corde de 5 werges
(4,5 m) pour lacer la barre da fer de
I'allonge & une seconde barre de fer.
Cette seconde barre de fer servira &
attacher les fils de chafne.

{VYolr "QURDIR ET TISSER™, page 58)

26

If the lgom 1s not equipped with
sectional warp beam, affix the af
to the warp beam with the tacks i
da the fallowing procedures on ti
warp and cloth beams.

=x% | f the loom Is equipped w
& sectional warp beam, al
the rake-1ike pieces (fol
the Instructions supplie:
the sectional warp beam]
do the following instrued
on the cleth bkeam only.

Insert & warp rod inte the apron

For 27'*, 36", and 45" {70-, 90-,
115-cm] Tooms

Lut the S5-yard (4,5 m) cord in hz
Use one half of the cord to lace
the apron warp rod to a8 second ws
rod. This second warp rod will ¢
used to attach warp threads.

For tha 60" (150-cm)} looms

Use a S5-yard {k,5 m) cord to lace
apron warp rod to a second warp o
This second warp rod will be usec
attach warp threads.

[Sea "WART AND WZAVE", page 5¢)



NILUS

Liste de quinceillerie pour sssembler

Liet of karduare required to set ap
ce mEtier.

thic loam.

Virifier chegue pikce. 51 une pléce

Cheek each piece. I a piece is missing,
est manquante, weuillez mous en aviser

Plecse advise us and mention the eomtrol
(It may howe extra pieces for
pour eonvenience.)

et nous menticnner le numire de con=- nunher,
tréle. (11 peut ¥y avolr quelgques
pleces supplémentaires pour vous
accomzoder.)

i

& boulons b machine “Bm:lﬁ;'n prs) & mackine bolte fffa Ex a.' 127 el

=

1 beulon B machine 1/64™ = 3" ] machine bolt 1/¢% = 3"
(6 mm x 76 wm) { € omzx 76 mm)

& boulons & volture 5/16™ x 2 1/2% & carriage bolte 6/16" = 2 3 /2"
[B mm = 63 mm) { B om x 63 mm)

R

F) pboulons & volture 5/16" x 7 }gﬁ_ - 1 7 carriage bolts .5..?’.15" Py T /F‘:

(B oz x A0 cm) §mm oz 10 om)

==

&«
& boulons & wolture 5716 X ﬂf' {8 mm X 35 mm) 2 care tage bolee 5/16™ X H"" ?l mm I &9 am)

i Berous iI.IlD-b-ID-quﬂl'l'[ S/A16" (B mn) 2 lock nut 5716 (8 mm)



R ©

? rondelles de releoue & rondelles 4" (12 sm)
3/8" (9 mm) "
& ke 4 stesl vashers {" (12 rm)

#
douilles de pédalier en bois
" wooder, spacers for treadle-aet

O &
-I*-it.tnui carrés 5/16" ( B mm)

Loatriue cerrés 3FE™ (9 om) i
e 36" {8 mm) : phimante Gl 7L

= & runelel les de nylon 1 1/&%
O & nylon washers (32 mn)
mm o= 5 mm)
I

Tirew currdk LAY {6 o) Al rondelles 516" = 11/32" ( &
Prot 14" (& mrn) " 13 washers S/16" - 337327 (8 evn = § nem)

[}

"

& roudelles 38" = 137227 (9 ivm = 10 mm) drondelles 1/ = 57329 (6 mm = 7 wmm)
#4 veehers 1ign o pfI3% (E mm = 7 £l

f varhere 38" = 13357 (8 omm - 10 mm)

‘ 2 oeillets pour baguettes d'encroix
' £ sores eyes for lecee sticks

:.}_i::oua papillens 5716 (B mm)

B ving rute $/367 (8 m) .
4 ¢ Ely ] {m e —

i z o 7" (63 m)
4 vis & thre ronde Ho 12, 14" (LD mm) 2vis b tEte vonde Yo 14 3 24" (
i ro.md-headed serevs Ko 12, 147 (40 .m2) 2 rownd heaced serows No 14, 2{" {63 m

B s R LG BT UL T, QWE | CaADS



